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宁波日新恒力科技有限公司成立于2016年，坐落在宁波慈溪高新开发区，毗邻

杭州湾跨海大桥，旗下设立品牌RTL，是一家由“国 家千人计划”特聘专家创立的

高新技术企业，致力于反渗透、超滤膜、MBR膜及膜元件的研发、生产、销售与服

务，拥有膜材制造的核心技术和规模化生产能力。

公司一期占地面积120亩，建筑面积6万平方米。拥有5条反渗透膜生产线3条超

滤膜丝生产线，公司本着“诚信经营，合作共赢，创造价值，回馈社会”的经营理

念，以人为本，以追求产品质量为第一要义，以服务人类饮水健康为企业使命，精

耕细作，打造团队，愿与您携手共创环保事业的美好明天。 
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超滤是一种利用膜（纳米级）分离技术的筛分过程，以膜两侧的压力差为驱动

力，以超滤膜为过滤介质，超滤膜表面密布的许多细小的微孔只允许水及小分子物

质和溶解性固体通过而成为透过液，而原液中体积大于膜表面微孔径的物质则被截

留在膜的进液侧，成为浓缩液，因而实 现对原液的净化、分离和浓缩的目的。超

滤的过滤精度在0.002-0.1微米之间，截留分子量介于1,000-100,000之间。

（1）大分子有机物 

脂肪、油脂、蛋白质、淀粉、乳化液、胶乳、颜料、酶、发酵液、PVA、色

素、核酸、多糖、肽、果胶、电泳漆、抗生素、葡萄糖、蛋清等。

（2）微生物

细菌、 病毒、 隐孢子虫、 贾地鞭毛虫、 热源、 寄生虫、 大肠杆菌、 疫

苗、 藻类等。

（3）胶体

胶体硅、胶体铝、胶体铁等。

（4）悬浮物

金属沉淀物、悬浮固体等。

市政污水处理回用            工业废水处理

居民及商业用水的处理        生物制药的浓缩和提纯

反渗透系统预处理            给水厂供水处理

工业用纯水和超纯水的制备   食品行业用水的除菌净化

为了保证膜的优异性，在超滤及微滤膜的生产过程中必须要控制膜的表面性以

及支结构，同时膜材质也必须有很好的机械性能，以保证生产的膜有高强度及柔韧

性。而且，膜材质还应拥有极好的抗化学性能 。

常用的材质包括聚偏氟乙烯 (PVDF)、聚丙烯晴（PAN）、聚醚砜（PES）、聚

砜（PS）、醋酸纤维素（CA）、聚乙烯（PE）、聚丙烯（PP）、聚氯乙烯（PVC）等。

采用改性PAN合金材料，超滤膜有突出的分离性能、良好的抗氧化性、热定

性，同时具有良好的机械性能和永久的亲水性。尽管有如上的优势，但美中不足的

是抗污染性能稍差。为此，我们通过对材料及膜改性，克服了以上不足，使其性能

更加优良。膜丝强度高、断丝率小于千分之三：设计独特的中心管支架，膜丝分布

均匀，水流平稳，可延长膜丝的使用寿命；性能可靠、水洗、加药洗均不会影响膜

的正常使用，根据水质条件可选择全量过滤、错流过滤。全量过滤具有节能、水的

利用率高等优点；错流过滤能够及时将污染物排放，减少膜清洗次数，延长膜组件

使用寿命，与传统的过滤方式相比，本系统具有自动化程度高、占地面积小（仅为

传统过滤方式的1/2）、过滤精度高，可实现无人值守，是反渗透预处理的理想选

择。好的预处理有利于提高反渗透系统的处理效果，保证系统的稳定运行，延长运

行周期。

采用聚偏氟乙烯（PVDF）材料制作，其最大的特点是极高的化学稳定性，而化

学稳定性决定了其突出的抗氧化能力和耐酸碱性能。为了保证膜的正常运转，稳定

水通量，需要定期对膜进行清洗，最有效方法是氧化剂清洗，但氧化剂会对膜造成

损害，而聚偏氟乙烯（PVDF)的耐受氧化剂（次氯酸钠等）的能力是聚醚砜、聚砜

等材料的10倍以上，从而大大延长了其使用寿命。聚偏氟乙烯同时又具有极强的柔

韧性，在实际案例调查结果中表明，聚偏氟乙烯膜具有最少的断丝率的优点。其在

污水处理领域得到了越来越广泛的应用。RTL PVDF膜组件的特点简述：

1.抗氧化性高、耐清洗：优质的聚偏氟乙烯材料决定了膜产品的强化学稳定

性，而膜的高化学稳定性又使得膜耐高浓度氧化剂的清洗，从而可有效地防止细菌

等微生物繁殖；

2.通量高：产品的孔隙率高，使组件拥有高通量；
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3.强度高、柔韧性好：膜丝强度高，同时柔韧性非常好，在清洗过程中，不易

断丝；

4.耐污染性高：通过亲水改性，产品的耐污染性大大提高；

5.产水水质好：滤膜具有小的公称孔径，因而在应用本产品时，能够去除几乎

所有的悬浮颗粒、微生物、胶体、病菌及细菌；

6.使用寿命长：组件通常采用不易堵塞的外压式结构，具有更大的过滤面积和

更高的截污量， 易清洗，而且更彻底，可以及时清除膜面的污染，使膜的使用寿

命更长。
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注：

①设计通量标准以进水水源为：自来水、地下水、地表水、海水或达到 

GB8979-1996中城镇二级污水处理厂达到二级排放标准的污水。

a.含油量＜2mg/L，水温范围5 40℃，

b.PH范围（PAN 材质：3～9；PVDF 材质：2～10）

c.进水最大颗粒直径≤500μm，悬浮固体物质总量TSS≤100mg/L，浊度NTU﹤70

②建议反洗通量为1～1.5倍的产水通量。

③任何时候操作压力都不应该超过0.3MPa，即使是瞬间超过此压力值也可能

会损坏膜结构。

～

产品手册产品手册



产品手册产品手册



产品手册产品手册



重要信息：

设计产水量及水质数据仅供参考，应根据实际水质或是中试结果决定最佳运行

通量。 产水通量受处理水温影响较大：温度越高水分子的粘滞性越小，水分子活

跃因而产水量增加。设计通量以 测试水温25℃时的设计值，实际运行中由于水温

系数的影响，产水量会因此而变化。因此可通过水温校 正公式测定产水通量：

        实际产水通量=设计产水通量÷C(温度校正数）

        C=1.0215×(25-T)T=实际水温

产品手册产品手册



产品手册产品手册

进 出水

及材质
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设计反冲洗频率

反冲洗时的擦洗空气压力

反洗通量

反洗气体流量

反洗操作模式

维护性清洗方式

维护性清洗占用时间

柠檬酸频率

次氯酸钠频率

清洗流量

维护性清洗浓度

化学清洗方式

化学清洗时长

酸洗频率

NaOH+次氯酸钠清洗频率

循环流量

化学清洗浓度

加药清洗液最佳使用温度范围

（化学清洗）



超滤系统进行过滤工作时，进水中的胶体、悬浮物及大分子有机物等杂质被截

留在膜表面，随着时间的推移，膜表面的杂质层厚度的增长，加大了过流阻力，跨

膜压差将随之上升。当跨膜压差上升到一定程度时，就需要对膜丝进行清洗，防止

污染物在膜丝上过度沉积，维持膜丝正常的产水能力。

在过滤料液过程中，膜表面会受到不同程度的各种污染，因此膜组件需进行清

洗。用户可根据自己的工艺，选择合适的清洗剂和清洗周期。

（1）物理清洗

①正洗：此操作无过滤作用，目的是用清水将组件内残余料去除，当清水以一

定流速通过纤维过滤外侧，可将膜污染物洗出。此时，浓水阀门全开，产水阀门全

闭，清洗时间视具体情况而定，一般3～10min

②反洗：该操作与过滤过程逆向，在一定压力下，使清水（自来水或膜过滤

水）由原产水侧向原料液侧渗透，进料液侧的污染物及渗入微孔中的阻塞物即被洗

出。在实际操作中，可以通过对跨膜压差、 累计工作时间、膜通量等参数的监控

来确定反洗频率、强度；

③浸泡：膜组件可用清水或药液浸泡，浸泡可使污染物疏松，一定时间的浸泡

往往是去除污染的有效方法；

④气、水反洗（针对外压式膜元件）：在膜组件反洗的同时，从进水口通入一

定量压缩空气，中空纤维膜会由于上升气流的作用而摆动，实现相互摩擦碰撞，从

而使中空纤维膜表面附着的污染物剥离脱落，从排污口排出。

（2）恢复性清洗（化学清洗）

在多数情况下，可采用物理清洗方法对PAN及PVDF中空纤维膜达到较好的去污

效果，如物理清洗不理想，则需进行化学清洗。

①在连续膜过滤设备系统中，一般3-5周进行一次化学清洗，可采用常用的杀

菌 性 能 优 异 的 水 处 理 药 剂 如 NaCIO、 CLO2： 等 进 行 系 统 杀 菌 处 理 ； 采 用  

NaCLO/NaOH溶液去除有机物污染；采用酸或EDTA钠盐溶液去除无机盐结垢等污

染，使膜通量得到恢复。

；

②碱清洗：用0.1%-0.2%NaOH溶液，在膜系统内部（<0.05MPa）循环20min,浸

泡20-40min后，用水清洗至中性。固体碱必须充分溶解后，再进行配制。

③NaCIO清洗：用300 - 3000ppm(0.03-0.3%，体积比）NaCIO水溶液清洗40-

60min，此清洗剂适用于微生物污染，一般工业级NaCIO有效氯为10%。

④稀酸清洗：用浓度为0.1一0.3%的HCL溶液清洗浸泡40-60min。此清洗剂适

用于无机污染，如高硬度水质。一般按HCL产品浓度30%计。除了使用 HCL(30%)，

还可以使用草酸（0.3%）、柠檬酸（0.05mol/L）、硝酸（0.1mol/L）等进行清

洗。EDTA钠盐，可采用二钠盐、四钠盐，一般浓度为 0.5～2%。根据市场销售的药

剂浓度的不同而有所差异。另外，浓度随季节的转换有所变动。建议使用药物前，

采用实验等方法进行确认以后再使用。标准药液温度为 20～30℃。

（3）维护性清洗

基本过程同恢复性清洗，只是清洗过程的时间短一些，而且药剂浓度低于恢复

性清洗，维护性清洗一般一天一次或两天一次。
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膜生物反应器（Membrane Bioreactor-MBR）是利用反应器内大量的微生物有

效地降解污水中的各种有机物，使水质得到净化，并通过膜分离装置取代传统工艺

中的二沉池，提高固液分离的效率，从而得到优质的出水。基本解决了传统的活性

污泥法存在的 污泥膨胀、污泥浓度低等因素造成的出水水质达不到中水回用要求

的问题，与传统的活性污泥法比较，MBR有如下技术优势： 

污染物去除率高，出水水质好且稳定 

有利于后续深度处理 

污泥浓度高，占地面积小 

剩余污泥产量低，节省污泥处理费 

污染物降解能力得到强化 

受污泥膨胀等问题的影响小 

运行灵活简便 

本公司生产的RTL系列膜产品可用于工业污水处理，其具有如下特点和技术优

势：

1.抗氧化性高耐清洗：优质的聚偏氟乙烯（PVDF）材料决定了膜产品的强化学

稳定性，而膜的高化学稳定性又使得膜耐高浓度氧化剂的清洗，从而可有效地防止

细菌等微生物繁殖； 

2.通量高：产品的孔隙率高，使组件拥有高通量； 

3.强度高、柔韧性好：膜丝强度高，同时柔韧性非常好，在清洗过程中，可使

用气擦洗，不断丝； 

4.耐污染性高：通过亲水改性，产品的耐污染性大大提高； 

5.产水水质好：滤膜具有较小的公称孔径，因而在应用本产品时，能够去除几

乎所有的悬浮颗粒、微生物、胶体、病菌和细菌；

6.使用寿命长：独特的生产工艺，使得膜丝孔径分布均匀，不易污堵，同时采

用高性能PET内衬编织管，不存在断丝现象。
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1.内包装 

每帘帘式膜片用PE袋封装。 

2.外包装 

外包装根据实际情况采用纸箱或其他包装，并符合 GB/T 9174 的规定。 

3.包装箱外部印有或贴有： 

1)产品商标标识； 

2)产品名称，规格，数量； 

3)制造厂名称、厂址、联系方式。 

产品运输、装卸过程中应避免挤压、碰撞、雨淋、暴晒、冰冻和机械损伤。

1.产品应放置于室内，并要求室内通风干燥，清洁，无污染，无腐蚀性气体； 

2.产品存放环境温度范围5～45℃，远离火源； 

3.严禁露天存放，使用前禁止打开内包装； 

4.膜组件浸湿后务必保持湿润状态，否则将对膜丝造成不可逆的损害。

1.新的膜元件应保持在阴凉、干燥的状态，此状态应保持到使用时止； 

2.在超过10℃的环境中保存时同样需要避免阳光的直射，保存温度请勿超过 35℃；

3.应采取保温措施，避免冻结，冻结会造成膜的物理损坏。 

1）膜元件一经使用，必须长期保持在湿润状态，并要避免阳光直射，无论何

种条件下都不能使膜处于干燥状态； 

2）温度为0℃以下时有冻结的可能，应采取防冻措施。
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正常的活性污泥的颜色及气味为茶褐色有凝集性、无令人不快的气味。如果外

观及气味不是这种状态时，请适当地对MLSS、污泥黏度、DO、PH、水温、BOD负荷

等数值进行检查。 

正常的污泥应在250mPa/s以下。没有满足该条件的场合，可能无法达到既定性

能， 因此请调整到正常的粘度范围：过高时，可采取更新污泥、增加排向污泥浓

缩停留池的污泥排放量等措施。 

附现场简易操作方法 

建议适用范围：30mPa/s以下活性污泥的粘度也可用滤纸过滤量表征，滤纸过

滤量测定方法如下： 

① 将漏斗放在100mL量筒上，在漏斗上放置折叠成褶皱的滤纸。滤纸采用孔径

1μm、直径185mm的滤纸。 

② 将50mL的活性污泥倒入漏斗，通过滤纸过滤5min。 

③ 用量筒测定过滤液体的容积，此数值为活性污泥的滤纸过滤量。

活性污泥滤纸过滤量判定标准： 

滤纸过滤量判定

﹥25mL       过滤性能良好

15～25mL    过滤性能不佳，查明原因予以调控

﹤15mL      不适宜过滤停机检查

每个膜系统运行周期包括7-11分钟产水和1-2分钟气洗。在正常运行时，多个

膜系列（膜池1至n）全部开启。典型的运行周期为产水7-11min，停止1-2min。在

过滤时，曝气系统提供冲刷空气以保证膜丝抖动和混合液的混合。冲刷空气的供给

通过设在膜架底部安装的曝气穿孔管。这样空气冲刷将减少膜表面的浓差极化，保

持膜的清洁。 产水泵需安装变频装置，通过电磁流量计的信号进行控制，以实现

不间断产水。 

 为了确保良好的处理能力，必须确保MLSS浓度、粘度、DO 溶解氧）、PH等处理

条件在合适的范围。原水中含有较多的夹杂物或粗粒的SS（悬浮物质），以及油脂成

分比重较大时，必须进行适当的前处理。为了保护膜，防止膜间通道堵塞，建议在预

处理中使用1mm以下的细格栅或滤网。建议分析原水水质（BOD、COD、浊度、T-N、T-

P等），再根据原水水质的可生化性来选择MBR组件，建议BOD5不应低于100mg/L。 

（

 正常的MLSS在3000～10000mg/L。没有满足该条件的场合，可能无法达到既定 

性能，因此请适当地调整MLSS范围：MLSS过低时，可采用投入种泥或停止污泥排放

等措施；MLSS过高时，可采取增加通向污泥浓缩停留池等的污泥排放量等措施。 
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1.请按以下要领进行清水运行：

先开启吹扫风机，待吹扫鼓风机启动后，调节曝气量和观察曝气的均匀性。清

水运行时可能会有泡沫产生。这种现象可能是由于膜中含有的不溶性的可生化的亲

水性物质导致的。可以不管这一现象而继续运行。一台鼓风机对多台膜组件送风

时，应供给保证各个膜组件的空气量相同。如果有严重的不同，请调节膜组件的手

动阀门，使送气量达到一致。 

2.清水调试时，请检查控制设备的性能：

参考各单元设备的操作说明，按说明书里的操作要求进行试运行。水泵试运行

要参考说明书，有的水泵初次运行要注水等，如出现水泵不能正常出水的话，首先

检查整个管道的阀门及接口是否有漏气密闭性不好等情况；风机初次运行按照设备

说明书，要由空气过滤口加入少许机油等，在风机启动前应该注意各阀门的开启情

况，如果阀门关闭状态，也会造成风机启动不正常等等。PLC自动控制的检查，浮

球等液位开关控制范围的调整，有无浮球高低接反的情况，动力柜各仪表参数是否

正常等等。 

3.清水调试时，请测定设计过滤水量（通常时及最大、最小流量时）下的膜间

压差、水温，并进行记录保管。 

4.清水调试性能测试结束后，请马上停止过滤和曝气。 

为了膜组件的稳定运行，曝气状态及生物处理的稳定尤其重要。请实行以下所

示的日常检查。 

1. 跨膜压差：检查跨膜压差的稳定性。跨膜压差的突然上升表明膜堵塞的发

生，这可能是不正常的曝气状态或污泥性质的恶化导致的。我司建议使用跨膜压力

≤0.05MPa，过大的跨膜压差会引起膜不可逆污染。当这种情况发生时，检查下列

参数并采取必要的行动，例如进行膜组件的化学清洗。 

2. 曝气状态：检查曝气空气量是否为标准量，以及曝气是否均匀。发现曝气

空气量异常、有明显的曝气不均一时，请进行必要的措施：如除去曝气管的结垢，

检查安装情况，检查鼓风机以及调整曝气等。 

正常运行时，建议采用恒流量过滤方式；产水时出水管路中的吸引压力（负压）

很低，一般在5～30kpa左右，因此出水泵通常选择自吸泵，如系统较大时，需选择真

空泵配合离心泵使用。在产水泵的出水侧设置流量传感器，通过变频控制流量，使出

水泵的流量一定，进行恒流量过滤。 

注意事项：  

水泵循环往复进行间歇抽吸产水，产水泵吸入总管推荐设计流速不宜大于1 m/s， 

曝气停止时严禁抽吸产水。若产水泵不间歇停泵连续抽吸，会导致污泥在膜表面堆

积， 加快跨膜压差升高，抽吸时间和停泵时间可以根据不同水质条件下膜的运行情况

进行调整，但停泵时间不得小于1min。产水泵停止抽吸时，由于虹吸和重力过滤的作

用，有时仍在进行过滤。此时，失去设置停泵时间的意义，跨膜压差升高加快。为了

保证停泵时， 膜不过滤产水，需要在过滤产水管路上设置止回阀，或者在产水泵后设

置虹吸破坏装置。 

此操作与过滤逆向，即反洗水从清液侧进入纤维中透过膜流向浓水侧，通过大

流量的反洗水，将膜孔道和中空纤维膜表面的污染物冲洗掉，并通过下排阀将被冲

洗掉的污染物排出。 

反洗压力：RTL中空纤维膜的反洗进膜压力必须控制在0.2 Mpa以内，否则会对

膜丝造成损坏。 

反洗流速：1-2倍产水通量，一般为20LMH。 反洗时间：1～5min 视现场情况

调整）。反洗时的次氯酸浓度5mg/L，防止管道内细菌滋生。 

（

MBR膜曝气量按照膜面积进行设定： 

2曝气量建议值： 8L/min/m (膜) 11 L/min/m (膜) 

为保证曝气均匀性，膜箱中曝气管安装允许水平高度误差值±5mm。为防止穿

孔曝气管堵塞，需要设计曝气管清洗装置。由于任何故障而导致供给膜清洗用空气

的鼓风机停止时，停止产水。 

～ 2
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说明： 

（1）在线维护性化学清洗可以利用控制系统自动进行，清洗间隔一般按照运行

周期（时间）来定，清洗频率视膜池水质情况而定；

（2）每次清洗加药反洗时间一般为3-10min 根据膜污染速度而定），每次清

洗浸泡持 续时间一般为20-30分钟（根据实际情况，也可设计为加药2min，浸泡10 

分钟，如此循环3次）；

（3）对于普通市政污水处理，在线维护性清洗一般为次氯酸钠维护性清洗，酸

维护性清洗频率较少； 

（4）需要进行不同药剂连续在线维护性清洗时通常按照先次氯酸钠清洗再酸清

洗顺序执行。 

（

离线恢复性化学清洗是指MBR系统停止运行，将MBR膜组件从MBR膜生物反应池

池中取出（也可将膜池抽空，在原位进行恢复性清洗），放在已经配置好清洗液的

化学清洗池内，是恢复膜通量最有效的清洗方法。当跨膜压差当跨膜压差＞

60Kpa亦或者最大产水流量下降至设计流量的90%时进行一次恢复性化学清洗（具

体以任何一个指标先到为准），频率设计为每年2-4次，每次约6-12小时。 

离线化学清洗操作步骤： 

（1）停运抽吸泵和鼓风机； 

（2）关闭出水阀，拆开MBR膜组件上的集水管和外曝气管的活接或法兰接口；

拿出MBR膜组件； 

（3）将MBR膜表面的污泥用自来水冲洗干净（切勿用高压水枪直冲以免冲击过

大导致膜丝破损）； 

3.活性污泥状态 

参照3.3活性污泥条件。 

4.溶解氧（DO） 

正常的DO是膜生物反应器内均为2mg/L以上。没有满足该条件时，如果未超过

最大曝气量，可采取调整曝气条件等必要的措施。 

5.PH

正常的pH为6～8，没有满足该条件的场合，可能会发生无法达到既定性能的情

况，请添加酸或碱来调整pH。

6.水温

正常的水温为5～40℃。没有满足该条件的场合，可能会发生无法达到既定性

能的情况，因此如有可能请采取冷却、保温等必要措施。

7.水位

请检查膜生物反应器的水位是否在正常范围内。液位以超过膜组件300～

500mm为佳，不得低于膜组件。如发生异常时请进行以下检查：液位计的检查透过

水泵的检查膜组件膜间压差的检查等。

维护性化学清洗又称化学加强反洗（CEB），是一种化学药剂加强较低的在线

维护性清洗，是指在MBR膜抽吸泵和鼓风机都停运时，通过反洗泵结合加药泵将加

药箱里的清洗药液打入PVDF 膜丝内部，主要作用是延缓MBR膜污堵和降低MBR膜离

线清洗频率的清洗方法。 

清洗液浓度一般为0.03%-0.1%的次氯酸钠溶液和0.5%-1.0%的柠檬酸溶液，加

药时间一般为3-10min,浸泡时间为20-30min,清洗周期间隔一般为NACLO加强低浓

度反洗7天、高浓度在线加强反洗为30天、酸加强反洗15-30天左右。 
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注意：

本产品手册是根据我司产品的适用性及多项使用情况所制定的，仅供参考。

RTL的MBR膜组件的适用性受原水水质、使用条件以及使用状况的影响而发生变化。

因此，请在使用前充分确认使用目的所对应的膜组件适用性。由于无法控制用户的

使用方法和使用条件，我司不承担由于使用本样本的信息和数据所造成 的后果以

及对产品的安全性和适用性的保证。另外，由于技术改进及产品的更新换代，所有 

资料都可以随时改变，不须事先声明。本手册的修改权属于宁波日新恒力科技有限

公司。 

（4）结合污水性质，判断膜组件的污染类型（膜表面用手触摸，一般摸起来

黏糊糊的为有机物污染，摸起来膜丝发硬、粗糙感比较严重的为无机物污染）； 

（5）根据膜组件数量估算化学清洗药液药量，并且根据污染类型，按下面

《离线化学清洗配方表》配置化学清洗液体； 

（6）将MBR膜组件放（吊）进已配置好清洗液的化学清洗池内；浸泡6-12小时

（浸泡期间建议定期搅动药液并且通过PH试纸观测是否需适量补充药剂以保证药液

浓度； 如底部有曝气管，可定时打开化学清洗池的池底的曝气阀，进行曝气搅

动）； 

（7）浸泡完成后，将MBR膜组件用清水冲洗至PH为中性，然后吊回至MBR膜生

物反应池内，并将MBR膜组件上的集水管、内曝气总管和外曝气管的活接或法兰接

口接好； 

（8）开启风机，并且调大风量，吹扫膜组件5-10分钟； 将风量调节至正常状

态，开启抽吸泵，切换至正常的自动运行模式。 
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抽吸口不出水

抽出水中有大量气泡

抽吸出水混浊

抽吸压力上升较快

抽吸泵转动方向错误

开始启用时泵内无水所致

自吸泵入口管路严重漏气

抽吸管路有漏气点

一片或几片膜片严重损坏

集水软管有漏点

膜组件与集水管连接管脱落

抽吸管路局部出现裂缝

一片或几片膜片严重损坏

抽吸通量偏高

滤膜被污染

曝气系统运行不正常

活性污泥浓度过低或过高

检查并调整电机转向

向泵内注水后启动

修理管路

检查并修理管路

检查出损坏膜片并更换

检查并更换有漏点的集水软管

检查并重新连接好

检查并修补或更换

检查出损坏膜片并更换

降低抽吸通量

清洗膜片

检修、调整曝气系统

检测活性污泥并恢复到正常范围
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